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INNOWACYJNE
ROZWIAZANIA

TECHNOLOGIA Z M.CONTI

40 LAT PRACY Z PASJA

Nasza rodzinna firma M.Conti produkuje
produkty wysokiej jakosci

przyrzady pomiarowe od 1973 roku.
Innowacyjnos¢ i technologia to podstawa

decydujace czynniki w naszej pracy, ale
wierzymy, ze to, co naprawde sie wyrdznia

nas to nasza pasja w produkgji, kontroli
jakosci naszych produktow i

dbatosé¢ o szczegodty. kgczymy techniczne
know-how, kreatywnosé i pasje:

rezultatem jest jakos¢.
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OBROBKA CNC Z M.CONTI KONTROLA JAKOSCI Z M.CONTI

M.CONTI zachowuje maksymalng kontrole
nad procesem produkcyjnym, zachowujac
inzynieria, produkcja, montaz

i testowania, wszystko w firmie.

100%MADE
INSIDE

M.CONTI




WYTRZYMALOSC, STALOWA
KOLUMNA

Termicznie ustabilizowany korpus.
Precyzja klasy SP prowadnica
liniowa i wstepnie obcigzona,
tozyska recyrkulacyjne.

STABILIZOWANA PLYTA

szlifowana z doktadnoscig +=2p.
Podwadjne prowadnice z klasg
doktadnosci SP i wstepnie
obcigzone, recyrkulacyjne tozyska.

HARTOWANE, WYMIENNE OPRAWKI
oprawki narzedziowe z maksymalnym biciem 2.

Duza powierzchnia mocowania, prawie 200 cm2,
miedzy kotnierzem oprawki a gtéwnym korpusem
uchwytu narzedziowego.

Tolerancja oraz SYSTEM INTERLOCK zapewniajacy
wysoka powtarzalnosé pomiaru.

OPROGRAMOWANIE

jest funkcjonalne,
intuiqc/jne i fatwe w
obstudze.

OBIEKTYW HD KAMERY

Powiekszenie 40x.

Kontrola narzedzia jest mozliwa w
trybie rzeczywistym

Tryb podgladu w trybie pomiarowym
mozliwos¢ doktadnego pomiaru

narzedzi zaréwno w trybie
automatycznym, jak i recznym.

STALA GEOMETRIA
TECHNOLOGIA

DOSWIADCZENIE M.CONTI

Z doswiadczenia M.CONTI powstata CONSTANT
GEOMETRY TECHNOLOGY (C.G.T.).

Gtéwna cecha filozofi C.G.T jest uzycie najwyzszej
jakosci materiatow. Wybdr materiatow jest
podstawg, wokét ktorej prowadzony jest rozwdj
produktow.

M.CONTI moze zagwarantowaé C.G.T. w kazdych
warunkach dzieki zastosowaniu jednorodnych
materiatéw z identyczng rozszerzalnoscia
termiczna.
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| - TECH SOFTWARE
CV.S. (Conti Vision System)

Oprogramowanie CONTI VISION SYSTEM jest interfejsem
pomiedzy projektorem a uzytkownikiem.

Oprogramowanie opiera sie na wysokiej wydajnosci
komputerze PC z najnowsza generacjg systemow
operacyjnych Microsoft® system.

Projektor mozna podtaczy¢ do firmowe;j sieci przez LAN
lub WI-FI.

Informacje o narzedziach moga by¢ przesytane z
projektora do obrabiarek przez sie¢ LAN.

Wydajny POST PROCESOR i oprogramowanie (standard z
CVS) pozwala na tatwe podtaczenie NC.

Automatyczny system BACK UP dla ustawien, bazy danych
obrabiarek i narzedzi.

Projektor moze by¢ zintegrowany z innymi urzadzeniami
do zarzadzania w systemach takich jak Balluff® itp.

Mozliwosc¢ teleserwisu, zdalnie przez WEB bezposrednio z
M.CONTI.
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ERGONOMIA

M.CONTI produkuje projektory od ponad 30 lat. Tak dtugie
doswiadczenie pozwolito zrozumied jak wazna jest tatwosc
uzycia i ergonomia.

W firmie M.CONTI te wazne czynniki sa zawsze brane pod
uwage przy projektowaniu urzgdzen. Zawsze produkowane sa
tak aby byly fatwe i intuicyjne w odstudze.
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1. Blokowanie-odblokowywanie osi oraz ruch w
osiach odbywa sie jedng reka. Za pomoca
jednego dobrze umieszczonego przycisku na
uchwycie zaprojektowanym z mysla o
maksymalnej ergonomii. Ruch osi jest ptynny i nie
wymaga wysitku dzieki idealnemu’wywazeniu.

2. Pokretta obstugowe systemu INTER LOCK SYSTEM
sg fatwo kontrolowane przez operatora.

3. Pokretta do ruchu mikrometru sa precyzyjne i
tatwe w obstudze. Ustaw dowolne potozenie na
narzedziu z doktadnoscig co do mikrona.

4. Klawiatura i mysz bezprzewodowa sg umieszczone
na
specjalne wsporniku z regulacjg wysokosci
dostosowane do wzrostu operatora. Porty USB
tatwo
dostepne do zapisywania list narzedzi, zrzutéw
felkr?]now i tworzenia kopii zapasowych na dysku
ash.

5. Szeroki 24-calowy monitor LCD Full HD ustawiony
pionowo.
Ekran, umieszczony w optymalnej odlegtosci co
zapewnia idealne widzenie, ktdre réwniez nie
meczy
podczas intensywnego uzytkowania. Kat widzenia
mozna go dostosowaé do potrzeb kazdego
operatora.

TULEJE
NARZEDZIOWE

Tuleje narzedziowe sa kluczowym punktem
kontaktu pomiedzy narzedziem a projektorem.

Tak wazne, ze M.CONTI wytwarza je
samodzielnie, aby nie utraci¢ kontroli jakosci.

Sa tatwo wymienne z bez uzycia jakichkolwiek
narzedzi. Zintegrowane powierzchnie
referencyjne eliminujg zastosowania
dodatkowych prowadnic przy zerowaniu
projektora.

Przetaczanie pomiedzy systemami ISO , HSK lub
CAPTO jest fatwa i szybka procedura.

Z doswiadczenia M.CONTI

Wynika, ze kilka punktow kontaku tuleji z
projektorem nie gwarantuja doktadnosci i
powtarzalnosci pomiaréw.

Z tego powodu M.CONTI uzywa duzej
powierzchni kontaktu 200 cm2 pomiedzy tuleja a
projektorem.

To rozwigzanie gwarantuje wysoka precyzje i
powtarzalnos¢ pomiardw.

Working with passion §
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ZESTAW TULEJI NARZEDZIOWYCH
FATWA WYMIANA

BEZ DODATKOWYCH NARZEDZI.

PERFORMANCE 5



CONTI VISION SYSTEM

Prostota, wielojezycznosc i intuicyjno$é czynig oprogramowanie
CONTI VISION SYSTEM intuicyjne dla kazdego.

Wszystkich gtéwne funkcje w postaci prostymi ikonami,
zrozumiatymi dla operatora.

Zapamietywanie i fadowanie zdje¢ do 200 maszyn i 200 narzedzi
dla kazdej maszyny jeszcze nie byto tak tatwe i szybkie.

Interfejs pomiarowy dziata jak prawdziwy CAD umozliwiajac
pomiar kazdego narzedzia.

Nowa funkcja DXF pozwala aby importowac i eksportowac pliki,
poréwnacd rysunek z narzedzia lub pobraé¢ geometrie ze skanu
narzedzia.

WSZYSTKIE DANE NA JEDNYM EKRANIE

Panel

kontrolny

Warto§¢ X e
(Srednica/promien)

Wskaznik e
dokfadnosci

Wybo’r ......................
obrabiarki z listy

Ikony funkcji S —
pomiarowych

Ikony funkgji S S—
geometrycznych
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Zrzut ekranu
zapis/druk

Zdjecie wybranej
obrabiarki

Wartosc¢ Z
(wysokos¢)

Pole widoku

Profil narzedzia

Wybér trybu pomiaru

Wynik pomiaru
narzedzia

Working with passion g
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TRYB POMIARU Z STALYMI OSIAMI
Pomiar manualny o wysokiej precyz;ji
za pomocg pokretet mikrometrycznych.

TRYB POMIARU Z OSIAMI RUCHOMYMI

Pomiar jest wykonywany automatycznie. Po prostu
obracajgc maksymalne wartosci narzedzia w X i Z
sg automatycznie okreslane i wizualizowane.

WIDOK RZECZYWISTY DO KONTROLI NARZEDZI|

Ostry, 40-krotnie powiekszony widok dowolnej
powierzchni narzedzia.

Oswietlenie LED i regulacja jasnosci.

POMIAR KATA MIEDZY DWOMA KRAWEDZIAMI
SKRAWAJACYMI

Szybkie wyswietlanie stycznych i katéw pomiedzy
dwoma krawedziami tngcymi.
Na zdjeciu narzedzie o $r. 0,6 mm.

PERFORMANCE 7



— Working with passion g™
-_—

POMIAR PROMIENIA
Doktadny pomiar promienia

POROWNANIE SREDNIC
Wprowadzono poréwnanie znanych $rednic

nawet na matych narzedziach. przez operatora i rzeczywistych $rednic profilu

narzedzia.
SZYBKI SYSTEM POMIARU SKOSOW POMIAR SKOKU GWINTU
Narzedzie do doktadnego okreslenia
$rednicy/promienia wynikajacy z wysokosci
w osi Z.
WIDOK RZECZYWISTY SKOSOW Z KAMERY FUNKCJA CIENIA

Wyswietla i okresla rozmiar konturu

maksimum podane przez obracajace sie
narzedzie.

WIZUALIZACJA PROFILI OSTRZY

Metoda weryfikacji doktadnego
pozycjonowania miedzy ptytkami

FUNKCJA DXF
Funkcja importowania i poréwnywania rysunkéw

) . w DXF i rzeczywistym narzedziu.
w narzedziach wieloostrzowych. Pozwala takze tworzyé i eksportowac profile narzedzi w

formacie DXF.
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JAKTO JEST ZROBIONE

Mechanika

Ostony przeciwpytowe High PERFORMANCE utrzymujg

Stabilizowana gtéwna ptyta STALOWA z tolerancjag
prowadnice i wozki w idealnym stanie przez caty czas.

*+2u. Podwéjna prowadnica liniowa, w klasie precyzji

SP, ze wstepnie obciazonym fozyskiem kulkowym., Projektor moze pracowaé w trudnych warunkach.

Mechanika
Stal hartowana, wysoka precyzja wykonania (wewnetrzne bicie stozka =2y). Obiektywy telecentryczne na gtéwnych kamerach HD.

Kulki kalibracyjne zintegrowane z TULEJA NARZEDZIOWA zapewniajg szybkie
dziatanie i precyzyjne kalibrowanie.

Pole widzenia 7 x 7 mm i powiekszeniu 40x.

Pomiar narzedzi, z doktadnoscig do 0,001 mm rozdzielczos¢, a
inspekcja jest mozliwa w trybie Real View.

Linia PERFORMANCE jest standardowo wyposazona w system Interlock. System

jest elastyczny i moze by¢ uzywany z wiekszoscig standardowych kotkéw
$ciggajacych.
Hamulec obrotu tulei narzedziowej jest réwniez standardowa funkcja.

Zimne $wiatto pierscienia LED do oswietlenia
przedniej powierzchni narzedzia. Mozliwa regulacja
natezenia Swiatta.

Hardware

BLOKOWANIE | ODBLOKOWANIE RUCHU OSI mozna wykonac¢ tylko jedna reka. Pojedynczy

Przycisk znajduje sie na uchwycie, co zapewnia wygodny chwyt i szybkie pozycjonowanie.
Idealna réwnowaga kolumna podporowa umozliwia ptynny ruch przy minimalnym wysitku, nawet
podczas pracy z wyzszymi narzedziami.

Pionowy 24-calowy monitor Full HD pozwala na widok
wszystkich funkcji.

Kat widzenia mozna regulowac.
Opcjonalnie mozna zainstalowac 22-calowy ekran dotykowy.

Hardware

Precyzyjne i fatwo dostepne dzieki kotom mikrometrycznym Potka o regulowanej wysokosci utrzymuje urzadzenie
kazdemu, aby osiggna¢ dowolng pozycje na narzedziu z Bgi%ﬁ‘gc’dowe mysz i klawiature na wymaganum

mikronowa precyzja.
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COME E FATTO
HOW IT'S MADE

Hardware kacznos¢é

Oprogramowanie CVS zawiera juz wydajny system POST PROCESOR

Komputer PC z systemem operacyjnym

Microsoft® ostatniej generacji system. z ponad 40 preinstalowanymi CN.
Pozwala na tworzenie GRUP ROBOCZYCH z dedykowanymi

D i dysku twardym SSD.
ane zapisane na dyskd varaym narzedziami do okreslonego procesu obrébki.

i

Hardware

@ Automatyczny system BACK UP.

Drukarka etvkiet dost L Potgczenie sieciowe przez LAN. Zezwala na potaczenie
tr)u arda eky © . (ZIS arc.za(rjwa.na fa;wc;meme I:I\ do sieci korporacyjnej, a tym samym transmisje danych
a rukowaé odpowiednie etykie
da%:;lvrzi n:rzgvézia_ powledhie eiely = |;|_ narzedzia poprzez postprocesor do obrabiarek.
g

tatwo dostepny HUB USB do tworzenia kopii zapasowych i
zapisywania list narzedzi,

Pliki postprocesora i zrzuty ekranu na klucz USB.

Hardware

Potaczenie z innymi systemami przesytowymi
danych, takich jak np. BALLUFF®, jest to mozliwe,
a takze zdalna telediagnostyke.

Oprogramowanie CONTI VISION SYSTEM to wielojezyczny interfejs pomiedzy preselektorem a
uzytkownikiem. Oprogramowanie jest oparte

na wysokowydajnym komputerze PC z systemem operacyjnym Microsoft® ostatniej generacji. Prosty i
intuicyjny SYSTEM CONTIVISION / peraeIny )9 ) /

oprogramowanie jest fatwe dla kazdego. Wszystkie funkcje sa wizualizowane za pomoca fatwych do
zrozumienia ikon w jednym. Przesytanie obrazu

obrabiarki, tworzenie do 200 poczatkéw maszyn i zapamietywanie 200 narzedzi dla kazdej maszyny nigdy nie
byto tak szybkie

i fatwe. Interfejs pomiaru narzedzi dziata jak prawdziwy CAD i mozna pobraé¢ dowolny pomiar narzedzia. Nowa
funkcja DXF

pozwala uzytkownikowi poréwnac profile narzedzi zimportowanymi plikami lub zeskanowad i pobraé
geometrie narzedzia.

W konstrukgji szafki projektora znajduje sie duzo
miejsca na wyposazenie dodatkowe.

Pozwala na przechowywanie sprzetu wymagajacego
szybkiego dostepu.
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DANE TECHNICZNE 0 ~, e
_ SOFTWARE MULTILINGUE
: V \ MULTILANGUAGE SOFTWARE

® standard o - -—e

MODEL 44 45 46 65 66 68 MODEL 45 46 65 68
Max @ (X) 400 400 400 600 600 600 Powiekszenie optyczne 40 x

Max wysokosé (Z) 400 500 600 500 600 800 Obiektyw telecentryczny

Wymiary AX B X Hmm 1167x600x1757| 1167x600x1857| 1167x600x1957| 1267x600x1857 1267x600x1957 1267x600x1957 Oséwietlenie LED zimne $wiatto

Wysokos¢ od podtogi C mm 1120 920 tacznosd

Waga netto 260 265 270 295 300 310 Port USB 7 portéw USB

Wymiary opakowania D X E X F mm 1420X880X2000 1420X880X2100 1420X880X2200 1520X880X2140 1520X880X2200 LAN .

1520X880X2204

Waga brutto 350 355 365 390 395 405 Drukarka etykiety

CECHY POSTAWOWE Lista narzedzi w formacie PDF

Zasilanie 230V (110 V na zamdwienie) Format danych w formacie CSV dla Excel i PDF
Cidnienie max 8 BAR Post processor °

Monitor 24" Full HD SOFTWARE

Klawiatura, mysz o Obraz CVS Conti Vision

System

Drukarka etykiet o llo$¢ obrabiarek w pamieci 200

Instrukcja Zintegrowane z projektorem llos¢ narzedzi w pamieci 200 narzedzi na obrabiarke
Prowadnice liniowe 2w osi X- 1w osi Z (4 punkty podparcia) Przechowywanie zdjeé obrabiarki °

Mocowanie narzedzi Intelock System o Staty pomiar osi °

Adapter do Intelock System DIN - ANSI - BT Ruchomy pomiar osi .

Blokowanie obracania narzedzia ° Obszar pomiaru (R.O.l) °

Wymienne tuleje narzedziowe e Odwrotny pomiar narzedzia °

Blokowanie osi Pneumatyczny Pomiar skoséw .

Podziatka rozdzielczo$¢ 0.001 mm Kontrola narzedzi Real view

Panel kontrolny System operacyjny Windows Pomiarowe funkcje geometryczne °

Pamiec¢ wewnetrzna Dysk twardy SSD back up na kluczu USB Pomiar narzedzi wieloostrzowych °

VISION SYSTEM DXF Import/ °

export

Pole widzenia 7X7 mm Funkcja cienia max. Profil kazdego ostrza narzedzia w czasie obrotu
Kamera Sensore C-Mos

.|
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m.conti

Via Brigata G.A.P,, 76
61122 - Pesaro (ltaly)
Tel. +39 0721 281931
Fax +39 0721 281824
info@mconti.com

www.mconti.com

0 facebook.com/Presetter

Dealer

G5 SEMPER

ul. Okuni 138A 05-100 Nowy Dwér Mazowiecki

tel. +22 21 31 775

www.a70.pl

E-LEVA.IT


https://frezydodrewna.pl/projektory-i-urzadzenie-do-kontroli-narzedzi

