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TRIMATIC 22,4 do LAMELLO® CABINEO

SISTEMI zawsze przywiazuje wielka uwage na protrzebach stolarzy i w ich problemach w obrébce
drewna. Z tego ﬁowodu SISTEMI stworzyto nowa gtowice TRIMATIC 22,4 ktéra jest niezastapiona dla
rzemiesinikéw, hobbystéw i artystow ktdrzy nie L)osiadajq obrabiarki CNC.

Specjalne 3 nawietry pod ztacze CABINEO® wykonasz jednoym ruchem wykorzystujac do tego glowice
TRIMATIC 22,4 i zwykig wiertarke lub wiertarie kolumnowa.

OPIS:

1. Uchwyt do wiertarki 9,5 mm
2. Smarowniczka
3. Pokretto blokujace
4.Ogranicznik ?’rebokoéci
5. Uchwyt wiertta
® 6.Sruba mocuﬂqca wiertto
7. Podstawa z liniatem milimetrowym
8. Podstawa ze sklejki
@ 9.0twory do dodatkowego liniatu 10 mm

SPOSOB MONTAZU

1. Usuna¢ podstawe nr 8 i zamocowac¢ TRIMATIC® do stotu roboczego

2. Ustaw ogranicznik gtebokoéci B zgodnie z rys. ponizej

3. Ustaw odpowiednio formatke zwrd¢ uwage na pozycje "0" na skali podstawy nr 7

4. Jesli potrzebujesz dodatkowej bazy umiesc prety 10 mm ze zderzakiem w otworach 9

w zestawie klucze imbusowe
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UZBROJENIE GLOWICY DO NAWIERTOW POD ZLACZKE LAMELLO® CABINEO®

1.

Odblokuj wkrety imbusowe 6 we wrzecionku 5A i zat6z wiertto lewe oznaczone czerwong kropka.
UWAGA: zfazowana cze$¢ chwytowa wiertta musi by¢ odpowiednio ustawiona w stosuku do
imbuséw 6 i dokre¢ $ruby imbusowe dotaczonym kluczem

Powtdrz t3 sama operacje z wierttem prawym 5B oznaczone kolorym czarnym a nastepnie ta sama
z wierttem lewym 5C oznaczonym czerwong kropka.

UWAGA: sprawdZ zamocowane wiertta nie moga sie dotyka¢, w innym wypadku powtérz

poprawnie czynnosci.

L174.150.R  L174.150.L

UZBROJENIE GLOWICY DO NAWIERTOW POD OTWOR 5mm

Zatéz wiertto do TRIMATIC 22,4 jak na rysunku nr 2. Do nawiertéw CABINEO® "8" zat6z wiertto
L175.050.L a dla CABINEO® "12" L175.051.L. Odlegtos¢ pomiedzy krawedzig formatki a otworem
5 mm ustaw za pomocg dystansu “C" patrz rys. 2, ktérego grubosc zalezy od grubosci ptyty "D" patrz
tabela 3.

D= grubos¢ ptyty ~ C= dystans
12 mm

19 mm
14 mm 17 mm
16 mm 15 mm
18 mm 13 mm
20 mm 11 mm
22 mm 9 mm
24 mm 7 mm
25mm 6 mm

UZYCIE:

Po prawidtowym przygotowaniu glowicy do pracy wystarczy tylko zamocowa¢ naped z wiertarki przez
wrzecionko nr 1. Zalecana moc wiertarki od 0,75 kW.

PPRZYCHOWYWANIE:

Wyczys¢ gtowice TRIMATIC® za pomoca sprezonego powietrza i przetrzyj tkaning z naszym ptynem KLEIN
CLEANUP®. Chroni elementy TRIMATIC® przed korozjg za pomoca naszego piynu KLEIN PROTECT®.
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